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La densification 

Objectif de la densification

Modifier l’exploitation des piscines d’entreposage de combustibles usés C, D et E pour disposer de capacités 

d’entreposage supplémentaires capables de pallier un éventuel arrêt prolongé d’une usine de traitement 

La densification complète des piscines C/D/E conduirait à la création de 718 nouveaux emplacements soit une réserve de capacité de 3200 t

Remplacer les paniers 

actuels de section 1010 x 

1010 par des paniers de 

section 870 x 870 avec un 

pas plus réduit de 940 mm 

au lieu de 1100 mm

Piscine C Piscine D Piscine E Total

Rapports de sûreté 3 600 t 3 500 t 4 900 t 12 000 t

Décrets 4 800 t 4 600 t 6 200 t 15 600 t

Le chargement de 330 paniers 

densifiés par an permet un 

gain de 80 nouveaux 

emplacements par an.
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Synoptique des flux de la densification

1. Immersion paniers 870 vides

12. Chargement des combustibles 

dans les paniers 870
2

Atelier de

Déchargement

à sec T0

3. Transfert des combustibles des 

paniers 1010 en paniers 870

3

4

4. Décontamination HP et retrait 

des couvercles des paniers 1010

5

5. Comptage radiologique – 

découpe et conditionnement pour 

envoi en filière TFA ou FA/MA

Atelier de

Mise sur Lorry

Enjeux 
Im m e rs i o n  

d e  p a n i e r s  8 7 0

3 3 0  p a n ie rs /a n
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Palonnier polyvalent après 

montage sur pont-perche D

DENSIFICATION PISCINES
Déploiement des moyens de densification dans piscine D depuis juillet 2025

Sept 2025 – Piscine D –  Première zone en cours de densification  

• Le 9 juillet, premier CU chargé dans un panier PWR 870 

• Le 11 juillet, premier panier PWR 870 chargé de CU et entreposé en piscine D

• Depuis le déploiement, tous les CU déchargés des emballages ont été chargé en paniers PWR 870

• Immersion du 100ième panier PWR 870 en piscine D le 25 octobre 

• Début novembre, ce sont 107 paniers PWR 870 qui ont été immergés, pour un objectif fixé à 150 d’ici la fin d’année
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Essais d’ensemble en usine nouvelle scie à câble  

Modifications réalisées dans les ateliers HAO-N et AML

DENSIFICATION PISCINES

Renforcement des moyens d’émersion et de démantèlement des paniers 1010

• Création d’une seconde ligne d’émersion dans l’atelier HAO-Nord

• Réalisation de travaux de jouvence des principaux équipements de manutention 

• Remplacement de la scie de découpe de l’unité actuelle de l’AML pour garantir les cadences 

• Mise en œuvre d’un poste de spectrométrie pour caractériser les déchets et favoriser leur déclasssement en filière TFA

• Mise en service de cette nouvelle unité de découpe le 18 sept. 2025

Dossiers ANDRA  

• Acceptation par l’ANDRA des 3 dossiers de production colis 

AML – Scie à câble 

Découpe  du premier panier PWR 1010Poste de spectrométrieSAS presse – Compression ensemble alvéole -chemise
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Planification du projet densification

Fév. : retour de l’avis 

ASN sur le DOS

Juil. :

•  validation design panier

•  début des travaux d’aménagement Temis 

à Valognes

Déc :

• accord client EDF

• autorisation ASNR

Nov. :

• Libération d’espace en piscine C

(transfert de cartouches)

• Fin du cisaillage des chemises BWR
1er trimestre :

Modifications piscine C

Déc :

•  180 paniers fabriqués

•  150 paniers immergés

Avril-juin : modification pont-perche piscine D

24 avril : 1ère immersion paniers

11 Juil. :

Déploiement des moyens de densification dans 

piscine D

40 paniers fabriqués

Fin 2029 : Déploiement de l’ensemble 

des moyens du 1er palier de 

densification

2022 2023 2024 2025 2026 2027 2028 2029

2ième trimestre :

Montage des 2 Echangeurs Thermiques 

Immergés (ETI) dans piscine E

Mi-2028 :

Modifications pont-perche 901 NPH
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